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WAKOL NE 479 Klej kontaktowy

Informacje Techniczne

Zastosowanie
Klej neoprenowy do klejenia na chionnych i niechtonnych podtozach listew przypodtogowych

i noskéw stopni schodoéw wyktadzin tekstylnych, jednorodnych PCW, kauczukowych,
korkowych z naturalnym spodem i linoleum. Do stosowania w pomieszczeniach.

Szczegolne wiasciwosci

e pod meble na kétkach e na podtogi z ogrzewaniem podtogowym

Dane techniczne

Baza surowcowa: polichloropren

Srodek czyszczacy

i rozpuszczalnik: rozpuszczalnik neoprenowy WAKOL RV 105

Naktadanie: obustronnie gtadkg szpachlg lub z drobnym uzebieniem, przy

klejeniu listew - pedzlem

Zuzycie: ok. 200 - 300 g/m” - zaleznie od uzebienia szpachli, rodzaju
odtoza i wyktadziny

Czas wstepnego

odparowania: ok. 15 minut - zaleznie od uzebienia szpachli, rodzaju podtoza
i wyktadziny
Czas ukfadania: ok. 50 minut

Temperatura skladowania: w warunkach chtodnych, powyzej +5 °C

Okres sktadowania: ok. 12 miesiecy w temperaturze pokojowej
GISCODE: S1
Podtoze

Podtoze i warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiada¢ normie DIN 18365.
Podtoze musi by¢ réwne, trwale suche, mocne, bez rys, zanieczyszczen i substancji
utrudniajgcych klejenie.

Na podfoza niechtonne lub nieréwne nalezy najpierw wyla¢ mase wyréwnawczg Wakol.
Nalezy przestrzega¢ zalecen z kart informacji technicznych zastosowanej gruntéwki i masy
wyrownawcze;.

Na jastrychy z asfaltu lanego nalezy zasadniczo wyla¢ mase wyréwnawczg.
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Aplikacja

Przed uzyciem klej nalezy doktadnie wymieszac. Nanie$S¢ rownomiernie na podtoze i
wyktadzine klej przy pomocy szpachli gtadkiej lub z drobnym uzebieniem. Unika¢ tworzenia
sie skupisk kleju. Po uptywie czasu wstepnego odparowania natozyé wyktadzine na podtoze i
docisng¢ odpowiednim narzedziem. Korekta utozenia wyktadziny nie bedzie mozliwa.

Do spawania wykfadziny mozna przystgpi¢ nastepnego dnia.

W czasie klejenia az do momentu ostatecznego zwigzania kleju (ok. 3 dni) nalezy chroni¢
spoine przed dziataniem promieni stonecznych.

Wazne wskazowki

Nie pracowa¢ w temperaturze ponizej +15°C. Klej magazynowany w chiodnym
pomieszczeniu nalezy odpowiednio wczesnie przenies¢ do cieptego pomieszczenia.

Przed przystgpieniem do klejenia metodg kontaktowg wyktadzin CV nalezy skontaktowaé sie
Z naszym dziatem technicznym.

Gwarantujemy statg wysokg jakos$¢ naszych produktéw. Wszystkie informacje oparte sg na
badaniach oraz wieloletnim praktycznym doswiadczeniu i dotyczg warunkéw zgodnych z
normami. Wielos¢ stosowanych materiatéw i rézne warunki na budowie, na ktére nie mamy
wptywu, wykluczajg roszczenia zwigzane z tymi informacjami. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie odpowiednich prob wtasnych. Nalezy przestrzegac zalecen producentow
wyktadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informacji technicznych. Nasz dziat
techniczny, w przypadku dalszych pytan jest do Panhstwa dyspozyciji.

Karty informacji technicznych dostepne sg na stronie www.wakol.com.

Niniejsza karta informacji technicznych z 27.05.2013 anuluje wszystkie poprzednie karty.
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www.wakol.at
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Tel. +41319210755
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www.wakoladhesa.ch
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Tel. +39 02 9761939
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